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LOTE I - MOBILI/

DESCRICAO

MESA PLATAFORMA DUPLA PE PAINEL CENTRAL 1200L X 1315P X 740 A

PLATAFORMA DUPLA PE PAINEL CENTRAL NAS DIMENSOES: 1200(L) X 1315(P) X 740(A). TAMPO CONFECCIONADO (
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25MM. REVESTIDA N
MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, |
UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO, COM FITA PS DE IMM
AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL, FIXA
PARAFUSOS M6X10 E BUCHAS METALICAS M6 ROSQUEADAS AO TAMPO E PARAFUSOS DE MONTAGEM RAPIDA. TAMP
PODENDO SER FIXADOS EM QUALQUER UMA DAS CONFIGURACOES DISPONIVEIS NA MESA. CADA TAMPO POSSUI UM S
DE REDE E TOMADAS ATRAVES DE MOLDURA CONFECCIONADA EM PLASTICOS. PAINEL FRONTAL COM ALTURA D
CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA
FACES COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNI
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORES
EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEME]
TAMPO, (CORES SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. PES LATERAI
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ESPESSURA DE 25V
COM LAMINADO MELAMINICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE MADEIRAS CERTIFICADAS DE REFLORESTAMENTO, C
CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “HOT MELT”, ACABAMENTO NA COR SEMELHANTE AO RE
SOLIDAS E MADEIRADAS), COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. NIVELADORES COM DIMENS/
INJETADAS EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE 5/16” X 1” SEXTAVADO E E
EM 02 PARTES COM SUPORTE PARA SEPARACAO CONFECCIONADO EM PLASTICO, FIXACAO REALIZADA POR MEIO
DUPLA E TAMBOR DE GIRO DE 15MM. PARA FIXACAO DO TAMPO UTILIZA-SE BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS MIT
15MM COM PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6X20 PARA UNIAO DOS PES AO PAINEL FRONTAL.

BIOMBO RETO COM FRISO NAS DIMENSOES: 1200MM (L) X 330MM (A)

TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPA DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MED
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELANICO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QU
FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS D
REFLORESTAMENTO, COM FITA PS DE 2MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE PROCESSO “H
IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS METALICAS (M6) ROSQUEADAS
FIXADO AO TAMPO DA MESA POR UM SUPORTE DE FIXACAO PLASTICO COM PARAFUSO ESTRUTURAL E FRISO EM PERF

Page 26



Sheetl

Mesa Plataforma simples central pé painel 1200L X 675P X 740A e biombo

Plataforma simples central pé painel nas dimensées: 1200(L) x 675(P) x 740(A) Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeirz
Density Particleboard), espessura de 25mm. Revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente qu
aglomerada, formando com ela um corpo tunico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1m
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixado a estrutura por meio de parafusos M6x10 e buch:
parafusos de montagem rapida. Tampo com furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracdes disponiveis na
acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em plastico. Painel frontal com altura de 282mm confeccionado ce
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por e
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de ref
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores sol
impactos e termicamente estivel. Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médiun
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira agl
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao t:
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. P:
metilicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.

Biombo Reto com friso nas dimensodes: 1200mm (L) x 330mm (A)

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espess
com laminado melanico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corp
madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa pc
parafuso estruturale friso em perfil de aluminio extrudado.
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ARMARIO BAIXO - Dimensdes: 1315x465x740mm

Armario baixo. Dimensdes: 1315 (largura) x 465 (profundidade) x 740 (Altura).Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de¢
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente «
aglomerada, formando com ela um corpo tunico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 2m
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 03 prateleiras) confe
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15Smm revestida nas duas faces com laminado melami
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tunico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certif
1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de médi
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o lami
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1mm, com
estavel, puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em chapa de a
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafi
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15Smm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, po
08x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em a¢o recebem tratamento anti-fer
04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a b
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacio, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricai
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Mesa Plataforma simples central pé painel 1350 X 675P X 740 A

Plataforma simples central pé painel nas dimensées: 1200(L) x 675(P) x 740(A) Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeir:
Density Particleboard), espessura de 25mm. Revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente qu
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1m
através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixado a estrutura por meio de parafusos M6x10 e buch:
parafusos de montagem rapida. Tampo com furacdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracoes disponiveis na
acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em plastico. Painel frontal com altura de 282mm confeccionado cc
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por e
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de ref
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores sol
impactos e termicamente estavel. Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médiun
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira agl
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao t:
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. P:
metalicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15Smm com parafuso de montagem rapida M6x20 para uniiio dos pés ao painel frontal.
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Gaveteiro fixo com 02 gavetas

Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Dimensées: 365mm(L) x 375Smm(P) x 253mm(A). Laterais confeccionadas com chapa de particulas de

Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente «
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita PS de |
tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistén
Montante de fixacdo confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), e
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ¢
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento. Fixado as laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de borda de 0.5
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, r
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e i
certificadas de reflorestamento, com fita PS de 0.5Smm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. A primeira gaveta possui furacio para o encaixe
em FOLDING com espessura de 12mm, com revestimento em PET, produzidas em chapa de particulas de madeira de média densidade (v
fundo base com espessura de 3mm confeccionado em chapa de fibra com a face principal em acabamento semifosco. Fechadura com acaba
diametro. Fixacdo frontal da fechadura e travamento apenas da primeira gaveta por trava de chapa de aco. Contém 02 pecas de chaves
acabamento preto e rotacio de 180°. Corredica de 350mm de comprimento confeccionadas em chapa de aco com roldanas em nylon de
gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chapa Philips com acabamento bicromatizado. As gavetas possuem canais, onde s
sistema deslizante. Puxadores: Puxadores tipo “al¢a” confeccionados em polimero.
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Mesas refeitorio 4 pés Dimensdes: 2000x800x720mm

Mesa refeitorio 04 pés. Dimensées: 2000mm (largura) x 800mm (profundidade) x 720mm (Altura). Mesa constituida por tampo superior ¢
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado n
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras ce
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tan
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estruturas em tubo redondo de 3” polegadas com parede de 1,5mm e travessa de ligacio d
parede de 1.06mm. Chapa de unido de travessas confeccionadas em aco carbono de 2mm. Sistema de uniio entre as pecas através de s
injetadas em polietileno de alta densidade para protecio, sem possibilidade de nivelamento. Travessas de ligacio dos pés laterais confecci
0.90mm, com tubo de unido em 25x25mm, unidas entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura realizada com parafusos |
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipament
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Mesa telemarketing simples com laterais curvas com atendimento Dimensées: 1,00m (L) x 0,80m (P) x 1,20m (A)

Tampo: Composto por tampo tunico, confeccionado em MDP, espessura de 18 e 25 mm, revestido nas duas faces com Laminado melaminico
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
tampo através de processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistér
Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura na face frontal do tampo, com resisténcia ao impacto e fita de borda de PVC de 2mi
tampo. O tampo possui 1 passa cabo para passagem de fiacio com diimetro de 60mm em polietileno injetado com tampa sacavel nos

possuem cavilhas para facilitar o posicionamento nas laterais, a fixacio € feita por meio de chapas dobradas em “L” com acabamento zincac
Painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 18 e 2Smm, revestido nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de pren
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestament
processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos
borda de PVC com 1 mm de espessura na face frontal da lateral nos médulos simples sem atendimento, com resisténcia ao impacto. Possui {
de maior area. Fixaciio das laterais ao fundo realizada por meio de parafusos estruturais 7x40 e conectores metilicos quadrados. Possui n
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4 sextavado, rosqueados a suporte metalicos confeccionados em chapa de aco carbono es
com espessura de 1.5mm, pintadas na cor aluminio, fixadas nas laterais com parafusos autoatarrachantes.

Painel frontal: Confeccionado em MDP, espessura de 18 e 25mm, revestido nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de pren
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestament
processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos
borda de PVC com 1 mm de espessura na face inferior, com resisténcia ao impacto. Fixacio realizada por meio de tambor de giro de 1
montagem rapida M6x20mm.

Painel de fundo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 e 25mm, revestido nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prei
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestament
processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos
borda de PVC com 1 mm de espessura na face superior, com resisténcia ao impacto. Fixaciio realizada por meio de parafusos estruturais 7
Fundo possui niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4 sextavado, rosqueados a suporte
aco carbono estampadas e dobradas em formato “U” com espessura de 1.5mm, pintadas na cor aluminio, fixadas nas laterais com parafusos
Conectores metalica: Confeccionado em tubo de ago quadrado 20x20x0.9 para espessuras de 18mm e 25x25x0.9mm para espessuras de 25
através de parafusos estruturais 7x40mm fixados nas laterais e encaixados nos conectores nas furacgées tipo pera. Podendo assim monta
danos posteriores. Possuem acabamento com ponteiras plasticas e nivelador injetado em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincac
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em a¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimi
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostitica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima :
os critérios de preparacio, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atend:
ABNT.
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Armario baixo fechado

Armario baixo fechado com 01 prateleira movel. Dimensées: 800mm (largura) x 465Smm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo ¢
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 40mm, sendo 15Smm no tampo principa
100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos. Revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de pren
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo de 3mm confeccionado em ¢
acabamento semifosco. Corpo (02 laterais, base e 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade ()
espessura de 15Smm revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a n
um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impacto
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 1
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e i
certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estivel, puxadores em PVC cor aluminio,
O Rodapé metdlico é confeccionado em chapa de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densi
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indistria pos
recebem pintura eletrostitica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, ate
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
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Armario BAIXO DUPLO

Armario baixo fechado com 01 prateleira moével. Dimensées: 1600mm(largura) x 465mm (profundidade) x 740mm (Altura). Tampo ¢
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 40mm, sendo 1Smm no tampo principa
100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos. Revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de pren
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparivel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo de 3mm confeccionado em ¢
acabamento semifosco. Corpo (02 laterais, base e 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade ()
espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a n
um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactc
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 1
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e i
certificadas de reflorestamento, com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estiavel, puxadores em PVC cor aluminio,
O Rodapé metalico é confeccionado em chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densi
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indistria pos
recebem pintura eletrostiatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, ate
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
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MESA RETANGULAR COM GAVETEIRO - 02 GAVETAS

Descri¢cao

Mesa retangular com modulo gaveteiro de 02 gavetas Tampo e laterais de MDF-BP de 25mm com travessa inferior para travamento das
Noce. Sapata niveladora de altura. Gaveteiro com bases e laterais em MDF-BP de 15mm na cor Noce com 02 gavetas com corredica metali
Frentes de gavetas em MDF-BP de 15 mm de espessura na cor Preta.

Dimensoes e tolerancias Largura da mesa: 1360 mm +/-10 mm; Profundidade da mesa: 680 mm +/-10 mm; Altura da mesa: 730mm +/-]
+/-10 mm; Altura do gaveteiro: 260 mm +/-10 mm; Profundidade do gaveteiro: 403mm +/-10 mm;

Caracteristicas construtivas Tampo de mesa com acabamento laminado em MDF em ambas as faces, revestido com laminado melamini
laminado de mesmo padrio do tampo. Espessura: 25 mm; Revestimento: laminado melaminico; Pé tipo painel confeccionado em MDF cc
melaminico na cor Noce com fita de borda em material termoplastico de mesmo padrao. Painel frontal em chapa de MDF com espessura ¢
na cor preta e com fita de borda em material termoplastico de mesmo padrio. Sapatas niveladoras do piso injetadas em polipropileno cc
estruturado por suporte metalico, com tratamento superficial por fosfatizacio e acabamento em pintura epoxi, fixados por parafusos tif
tampo a estrutura através de parafusos de rosca métrica M6 com buchas metalicas. Passa fio; Acabamento de bordas e quinas ndo devem
ou partes cortantes escorias.
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MESA RETANGULAR SEM GAVETEIRO

DESCRICAO

MESA RETANGULAR SEM GAVETEIRO. TAMPO E LATERAIS DE MDF-BP DE 25MM COM TRAVESSA INFERIOR PARA T
MDEF-BP DE 15SMM NA COR NOCE. SAPATA NIVELADORA DE ALTURA.

DIMENSOES E TOLERANCIAS LARGURA DA MESA: 1360 MM +/-10 MM; PROFUNDIDADE DA MESA: 680 MM +/-10 MM; ALTU
CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

TAMPO DE MESA COM ACABAMENTO LAMINADO EM MDF EM AMBAS AS FACES, REVESTIDO COM LAMINADO MELANM
DE BORDA DE MESMO PADRAO DO TAMPO. ESPESSURA: 25 MM; REVESTIMENTO: LAMINADO MELAMINICO; PE TIPO P:
COM ESPESSURA DE 25MM E REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR PRETA COM FITA DE BORDA EM MATERIAL TERM
PAINEL EM CHAPA DE MDF COM ESPESSURA DE 15MM COM REVESTIMENTO MELAMINICO E COM FITA DE BORDA EM
MESMO PADRAO SAPATAS NIVELADORAS DO PISO INJETADAS EM POLIPROPILENO COM ROSCA M6. UNIAO ENTRE T
SUPORTE METALICO, COM TRATAMENTO SUPERFICIAL POR FOSFATIZAQAO E ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI,
AUTOCORTANTE CHIPBOARD; FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS DE ROSCA METRICA M6 (
FIO. ACABAMENTO DE BORDAS E QUINAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CO!
MECANIZADA, NAO ADMITINDO COLAGEM MANUAL.
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MESA RETANGULAR COM GAVETEIRO - 02 GAVETAS

Descricao

Mesa retangular com modulo gaveteiro de 02 gavetas Tampo e laterais de MDF-BP de 25mm com travessa inferior para travamento das
Noce. Sapata niveladora de altura.

Gaveteiro com bases e laterais em MDF-BP de 15mm na cor Noce com 02 gavetas com corredica metilica com chaveamento total nas gave
15 mm de espessura na cor Preta.

Dimensades e tolerancias

Largura da mesa: 1200 mm +/-10 mm; Profundidade da mesa: 680 mm +/-10 mm; Altura da mesa: 730mm +/-10 mm; Largura do ga:
gaveteiro: 260 mm +/-10 mm; Profundidade do gaveteiro: 403mm +/-10 mm;

Caracteristicas construtivas

Tampo de mesa com acabamento laminado em MDF em ambas as faces, revestido com laminado melaminico, na cor Noce, com fita de bo
tampo. Espessura: 25 mm; Revestimento: laminado melaminico; Pé tipo painel confeccionado em MDF com espessura de 25 mm e revestin
de borda em material termoplastico de mesmo padrio. Painel frontal em chapa de MDF com espessura de 15Smm com revestimento melan
em material termoplastico de mesmo padrio. Sapatas niveladoras do piso injetadas em polipropileno com rosca M6. Unido entre tampo e
com tratamento superficial por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi, fixados por parafusos tipo autocortante chipboard; Fixa
parafusos de rosca métrica M6 com buchas metalicas. Passa fio; Acabamento de bordas e quinas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de

Page 39



Sheetl

Page 40



Sheetl

Page 41



Sheetl

Page 42



Sheetl

Page 43



Sheetl

Page 44



Sheetl

Page 45



Sheetl

Poltrona Fixa Aproximaciao Espaldar Médio - Sem Braco — Cor a definir

ENCOSTO

Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curv
permitir a acomodacio das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em pc
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto
acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na pai
Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencdes. - Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente ¢
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. - A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Gi
trava mecénica no flange, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixacido do conjunto

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola '4''x 20 fpp e porcas de garra encravadas

ASSENTO

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui cur?
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resis
controlada de 45 a 55 Kg/m* com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabame
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, au
fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, n
encravadas e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA

Estrutura formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a fr:
CNC. - Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa aco SAE 1020 com 4,76 mm de espessura. - A uniiio das travessas na estruf
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para posterior montagem. - Assento fixo com inclinagio fixa ent
centro de 160x200mm. - Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, saps
estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha con
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melho
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiacio e resisté
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas siio curadas en
continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 880 mm

Largura Total da Cadeira: 485 mm

Profundidade Total da Cadeira: 580 mm

Extensio Vertical do Encosto: 415 mm

Largura do Encosto: 445 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm

Largura do Assento: 480 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 mm.
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Cadeira Giratéria Operacional Espaldar Alto SRE — Cor a definir_

ENCOSTO

Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curv
permitir a acomodacio das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 4
média. - Revestimento do encosto em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em polip1
preta, montada por encaixe na parte superior do encosto e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencdes. -
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %' x 20 fpp e porcas de garra er
ASSENTO

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura
o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, iser
de 45 a 55 Kg/m*® com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado.
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em
assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 4''x
rebitadas na madeira.

BRACOS

Apoia bracos SL e corpo do braco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L’
ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botio injetado ¢
curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizacio de chayv
durante a montagem do braco no assento. - A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flang
bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assen
inclinacdo e 2 furacdes para fixacio do assento com distincia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regu
catraca com 12 posicdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinacio do
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automaitico na frenagem dc
do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquantc
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a acido do usudrio e permite que o encosto fique em mc
novamente a alavanca para a posi¢ido neutra aonde a mesma ira frenar o mecanismo na posicao desejada. - Acionamento da coluna gas fei
em Poliacetal. - O mecanismo possui peca plistica de acabamento e prote¢io das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero inj
encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetr
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada r
altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou
devido a compressiao dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa telescépica injetada er
na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por enc
BASE

Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de es;
central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polain:
na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diAmet
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio n:
soldado na aranha sem utilizacio de buchas de adaptacao. - Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceriamico por spray, executado em linha con
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melho
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiaco e resisteé
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas en
continua a temperatura de 200° C

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 965-1160 mm Profundidade Total da Cadeira: 660-840 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensdo Ver
Encosto: 460 mm Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm Altura da Superficie do Assento: 450-565 n
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Longarina 3 lugares espaldar médio. Cor a definir

ENCOSTO

Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curv
permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em pc
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto e
acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na pai
Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencdes. - Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1050 curvado a quente ¢
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas.

- A fixaciio da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, n:
encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 ¢
mecanica no flange, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. ASSENTO

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui cur?
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resis
controlada de 45 a 55 Kg/m* com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado com grampos com acabame
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, au
fixaciio do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, n:
encravadas e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA

Estrutura da longarina fabricada em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 quadrado 50xS0mm e 1,50 mm de espessura de parede na estru
chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de
por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. - Pé lateral fabricado em
redondo com 31,75mm de didmetro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 |
parede de 1,20mm unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe co
longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado pé central para aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma especificacio dos pés laterais. -
acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados. - Sapata niveladora injetada em |
interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com reforco de 30% de fibra de vidro, montada na parte traseira de
curso maximo de regulagem.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha con
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melho
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiaciio e resisté
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas en
continua a temperatura de 200° C. Altura Total da Longarina: 900 mm Profundidade Total da Longarina: 590 mm Extensdo Vertical do |
445 mm Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm Largura do assento: 485 mm Altura do piso até o assento: 465 mm Largura do Co

Page 48



Sheetl

Longarina 2 lugares espaldar médio. Cor a definir

ENCOSTO

Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curv
permitir a acomodacgdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em pc
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 44 mm de espessura média. - Revestimento do encosto e
acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe na pai
Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencoes. - Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente ¢
76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. - A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Gi
trava mecénica no flange, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto plastico. - A fixacdo do conjunto

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 4" x 20 fpp e porcas de garra encravadas
ASSENTO

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui cur?
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resis
controlada de 45 a 55 Kg/m* com 50 mm de espessura média. - Revestimento do assento em Poliéster fixado com grampos com acabame
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, at
fixacio do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, n:
encravadas e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA

Estrutura da longarina fabricada em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na estrut
chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de
por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cénico. - P¢ lateral fabricado em
redondo com 31,75mm de didmetro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 |
parede de 1,20mm unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe co
longarinas de 4 e 5 lugares ¢ adicionado pé central para aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma especificacdo dos pés laterais. -
acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados. - Sapata niveladora injetada em |
interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com refor¢o de 30% de fibra de vidro, montada na parte traseira de
curso maximo de regulagem.

ACABAMENTO

Os componentes metilicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanocerimico por spray, executado em linha con
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melho
ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo resisténcia a radiacio e resisténcia quimica, W-e
isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 65 microns de espessura. Todas as pecas sio curadas em estufa com
temperatura de 200° C. Altura Total da Longarina: 900 mm Profundidade Total da Longarina: 590 mm Extensio Vertical do Encosto:
Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm Largura do assento: 485 mm Altura do piso até o assento: 465 mm Largura do Conjunto 2
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